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S Michalem Havlikem z tiskar-
ny KARTEX media packaging
o pfinosu nového CtP feSeni
Amsky od dodavatele Valido.
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: Zvysujici se automatizace

: avykony tiskovych stroji si

. nutné vyzadaly i zmény v p¥i-
pravé tiskovych forem.

Slavnostni vyhlaseni vysledki
soutéze se pfesouva do virtu-
alniho svéta 4. 3. ve 14 hodin.

. Ve velkych tiskarnach smé-

. fuji k automatizaci, v malych

. astfednich firmach chtéji spo-
lehliva a operativni zafizeni.

Jaky je nazor ¢eskych polygra-
fli na tuto paléivou otazku? Je
vSechno opravdu jen o nejnizsi
cené, nebo je v tom vic?
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INSTALACE A TECHNOLOGIE:

Statistikanové instalovanych CtP zarok 2020

Stejné jako v minulych letech pfinasime i tentokrat v Novinach pro graficky priimysl prehled prodanych
ainstalovanych CtP FeSeni (Computer to Plate) v polygrafickych provozech za uplynuly rok.

DODAVATELE cTP 2020

33.3%

25 %

Heidelberg Praha spol. s r.o.

1) Heidelberg Praha spol.sr.0.s 3x Suprasetter
106 (APL, DCL, APL NELA) a 1x Suprasetter A52

Gen lll;

2) VALIDO PRE-PRESS, s.r.0. s 3x instalaci AMSKY

Aurora (2x 256 a 1x 864).

3) AMOS CZ, a.s. s 2x Kodak Magnus (800 a VLF).
4) po jedné instalaci maji: DataLine Technology,
a.s.— Hangzhou CRON Machinery TP 3664H;
FUJIFILM Europe GmbH, organizaéni slozka —
Guangzhou Amsky Technology Co., Ltd. EM
SETTER 256 SCL (55 desek za hodinu); Agfa NV,
organizacni slozka Screen Avalon N8-90 XT.

75 %

B1 format

8,33 %

Dataline Technology, a.s.

B2 925x670mm

INZERCE

Agfa NV,
organizaéni slozka

8,33 %

VALIDO PRE-PRESS, s.r.0.

AMOS CZ, a.s.

organizacni slozka

PREHLED FORMATU 2020

Jak je patrné z naseho druhého grafu (vlievo dole),
nejvétsi trzni podil podle format( siv roce 2020
ukrojil format B1, a to celé 3% ze vSech insta-

laci. Z dal$ich instalovanych formata byly pak

jiz sily zcela vyrovnany a ze tii alternativnich
formatd (instalovanych v roce 2020): B2, VLF
2925 x670mm ¢ita kazdy po jedné instalaci. Jde
o pokracujici trend posilovani pozic formatu B1,
ktery postupné nahrazuje format B2 — ¢ehoz jsme
ostatné byli svédky jiz v pfed-loriském roce 2019.

FUJIFILM Europe GmbH,

ové instalace CtP feSeni mapujeme
N v NGP pravidelné jiz od roku 2007, kte-

ry byl zaroveni s rokem 2008 nejsilnej-
§im ro¢nikem (v letech 2007-2008 se proda-
lo 121 CtP - 67, respektive 54). V nasledujicich
péti letech (2009-2013) jsme naopak byli svédky
vyrazného kontinualniho poklesu. Tyto vyky-
vy ovlivnila kombinace vice faktort - od nastu-
pu digitalizace aZ po ekonomickou recesi. BEhem
dalsich Sesti let (2014-2019) probéhly dvé velice
podobné konjunktury postupného rtstu a pokle-
su, vZdy s t¥iletou periodou.

Trendem je téz rostouciobliba
technologii z Ciny. Vzhledem k je-
jich cenové atraktivité - a pri stale
rostoucim tlaku na sniZzovanicen
tiskovin-je to vcelku logické.

Trendy a situace na trhu

V posledni dekadé jsme tak byli svédky celkem
t¥i vyraznéjsich poklesti — prvni v roce 2013s 11
prodanymi CtP; druhy v roce 2016 s 9 prodany-
mi CtP a tfeti byl v roce 2019, kdy se v naSich tis-
karnach instalovalo celkem 10 novych CtP (o 7
méné nez v roce 2018). Jasnym trendem je casty
upgrade, kdy v tiskarnach preferuji jak novéjsi
typy zafizeni s lepsi a modernéjsi vybavou, tak
predevsim s vy$§im stupném automatizace. Dal-
§im trendem poslednich let je zvétSovani formatu
(dfive oblibeny format B2 ¢im dal vice nahrazu-
je B1). A¢koli pozorujeme v poslednim desetile-
ti prabézny pokles prodeje CtP, celkovou situaci
v daném segmentu nelze vnimat negativné, ba
pravé naopak. Pfedevsim to ukazuje na urcité
nasycenim trhu v dané oblasti.

Statistika za rok 2020

Lonisky rok nebyl pfilis Stastnym pro vétSinu
segmentu a vyrobnich provozu. Od bifezna 2020
se cely svét potyka s pandemii Covid 19, coZ se

POKRACOVAN{ NA STR. 6

POKUD S€ REPRODUKCE BARER
LI§7 0D 0RICINALY,
ZKONTROLVITE ORIGINAL.

Pro origindlni obraz s vysokou barevnou vérnosti:
monitory EIZO ColorEdge.

Vice na www.eizo.cz

Working with the Best

&




18. UNORA 2021

NOVINY PRO GRAFICKY PRUMYSL 3

ROZHOVOR:

Nové CtP nam v tiskarné zdvojnasobilo produkci

Rozhovor s Michalem Havlikem, jednatelem spole¢nosti KARTEX media packaging, s.r. 0., vznikl trochu
improvizované. Piivodné jsme se méli sejit osobné v jedné z provozoven v Braskové (na Kladensku). Jenze par dni pied
schiizkou se ve firmé objevilo nékolik pozitivnich pFripadii, tak jsme museli rozhovor realizovat pres videokonferenci.

Muzete nam piedstavit KARTEX media packaging? Jakaje hlav-
niprodukce a co dal$iho svym klientiim nabizite? > Jsme men-
§i polygrafickou firmou se 40 zaméstnanci. Mdme 2 provozov-

ny u Slaného a v Braskové. Spole¢nost zaloZil mij otec jiZ v roce
1990, tehdy jesté pod nazvem Josef Havlik Kartex. Souc¢asny
KARTEX puisobi na trhu od roku 2010 a mezi nase hlavni produk-
ty patfi obaly a krabicky na kosmetiku, 1éky, potraviny a podob-
né, coZ déla zhruba 70 % nasi celkové produkce. Zbytek tvoii
klasicky merkantilni tisk. Pfevazné se jedna o tiskoviny pro mul-
timedialni nosice.

Do tiskarny aktualné hodné investujete a inovujete. Pofizu-

jete nové technologie, od tiskovych, pies dokonéovaci, az

po prepress. > Dlouho jsme pouzivali stroje atypického forma-
tu B2+ (60 x 78 cm) pfedevsim k vyrobé obalt multimedialnich
nosic¢h. Spole¢né s tim nam tu dlouho slouzilo CtP od Fujifilmu,
coz byl polymer, a lidé se nas ¢asto ptali, pro¢ vyhazujeme peni-
ze za drahé polymerové desky. Ve fungovalo skvéle a byli jsme

s tim spokojeni. Kromé vysokych cen desek nas nic netlacilo

k vyméné. K velkym zménam, véetné CtP systému, muselo dojit —
vzhledem k planované instalaci tiskového stroje formatu B1.

ZaméfFujeme se na mensi a stfedni
zakazky a toho se chceme drzet

i do budoucna. S novymitechnolo-
giemi planujeme realizovat hezéi
adrazsi véci s vyuzitim zuslechténi:
laky, UV laky, disperzni laky, drip-off
efekty, razba, sleporazba a tak dale.

Jak probihal vybér nové CtP technologie? Byla volba jasna, nebo
jste mélivice alternativ? A jak jste s odstupem se svym vybérem
spokojeni? - Chtéli jsme od za¢atku termal, ta technologie je
oproti polymeru mnohem pohodlné;jsi. Nejsou problémy s drob-
nymi rastry, barevné vse perfektné sedi. Plivodné jsme pfemys-
leli o konkurencnim feSeni Cron. Pak jsme se spojili s panem Vab-
kem ze spole¢nosti Valido, s nimZ se znam uz léta, jeSté z dob, kdy
pusobil v Antalisu. Zac¢alo spole¢né jednani o CtP Amsky Aurora
256, v€etné automatizované linky. Presvédcilo mé lepsi technic-
ké zpracovani, prichod strojem, systém oddélovani prokladové-
ho materialu a dalsi vyhody — hlavné mechanické. Zaroveii vSak
pfiznavam, Ze tam byly i pochybnosti. Trochu jsem se bal kalib-
race a barevnych rozdill pfi tisku. Nastésti se mé obavy nepo-
tvrdily, a nakonec jsem byl velmi pfijemné pfekvapen. Stroj byl
mechanicky dobfe pfipraven, instalace probéhla zcela v potad-
ku. Ze zac¢atku jsme sice Fesili potiZe s odstrafiovanim proklado-
vého papiru mezi tiskovymi deskami, ale to bylo asi jediné z téch
mechanickych zadrheld, co nas potkalo. Co se ty¢e posunu i rych-
losti sviceni desek, nase nové CtP je mnohem rychlejsi. Soucasti

FeSenijeiautomaticky vykladac a podavac. Celkové jde o vyso-
kou miru automatizace, kde jsme schopni praci pivodné dvou
smén dostat do smény jediné. S novym CtP je naSe pfedstava
vyroby 200 desek na jednu sménu, coz vychazi zhruba na 50 tis-
kovych priprav v reZimu 4/0. Zatim jde vSe dle o¢ekavani, takZze
plna spokojenost.

Jednavéc jsou stroje a technologie, ale co dal$i podpora dodava-
tele po strance servisu a dalSich sluzeb? - Po instalaci CtP jsme
bojovali pfedev§im s nastavenim software, protoZze nadm systém
nefradil desky ve spravnim potadi, ale zcela nahodile. Valido na to
reagovalo obratem a s jejich pomoci jsme problém vyteSili pomér-
né rychle. Asi mésic a ptl jsme vSe ladili a upravovali, navic jsme
si k tomu navymysleli jesté dost dalsich softwarovych tGprav. Ale
pak si vSe sedlo a od té doby — konkrétné od konce za#i 2020 -
nam tu CtP jede Giplné samo a ani o ném nevime. Klidné bych ho
tedy doporucil dal.

Kdyz uz je Fec o éinskych technologiich, jaky je Vas nazor na dalsi
soucasny trend - neznackové tiskové desky? —> S ¢inskymi stroji
uz mame zkusSenosti, a to vesmeés pozitivni. Je u nich sice nutnost
sem tam néco opravit, vymeénit, poupravit, ale jinak s nimi nebyly
vaznéjsi problémy. Tiskovych desek od ,no-name" vyrobcd jsem
se bal mnohem vic, avSak nakonec to také dopalo dobfe. Nejsou

s nimi potiZe, funguji nadm perfektné. V pfipadé kvality pfeno-

su a pfesnosti barev je v§e naprosto pfesné, takZe za nas spoko-
jenost. Jen jednou se nam stalo, Ze jsme museli béhem tisku Fesit
drobny technicky problém s tiskovymi deskami. Ale neslo o nic
zasadniho. Navic se s tim 1ze setkat i u renomovanych vyrob-

cd. VydrZznost nejsem schopen posoudit. V naSich podminkéach je
neotestujeme v tom smyslu, Ze bychom na nich dokazali najet t¥e-
ba 50 tisic prijezdl. U nas se béZna zakazka pohybuje okolo 1000
a7 5000 archi a tam se ndm nestavai, Ze by odesla tiskova deska.

Jesté pied rozhovorem jste zminil dotace. To je silné téma. Muze-
te totrochurozvést? Na co dotace vyuzijete, jaka jsou oéekava-
ni a co pfipadné dal$iinvestice arozvoj firmy? - Dotace nebyly
konkrétné na CtP, ale na Priimysl 4.0, tedy na digitalizaci vyrob-
nich procest. Pofidili jsme za né novy tiskovy stroj, vyseko-

vy stroj a ¢eka nas jesté lepicka na krabicky — ta je momentalné
ve stadiu vybérového fizeni. U tiskového stroje je automatiza-

ce hodné markantni - zejména v oblasti sniZeni makulatury

a zrychleni pfipravy. Dlouhé pfipravy jsou klasickym problémem,
ale diky novym technologiim i vét§i automatizaci se dostaneme

z puvodnich cca 30 minut nékam na 8-10 minut. Budeme tedy
schopni délat misto 2 zakazek 4-5 zakazek za hodinu.

MHA

AUTOMATIZACE DATOVYCH TOKU:

Série webinaiu: Pracujte chytieji, automatizujte

Konzultantska spoleénost GRAFIE CZ prostiednictvim webinafa informuje, jak na automatizaci datovych tokui.

a zaCatku anora pro-
N béhl tvodni webinaf

snazvem Automatiza-
ce vdnesnidobé, ktery zaha-
jil zajimavou sérii webinaia
na téma automatizace dato-
vych tokl predevsim v poly-
grafii. Celou sérii budou diva-
ky provazet Martin Novotny
spole¢né s Vitkem Kulkou ze
spole¢nosti GRAFIE CZ, ktera
se dlouhodobé vénuje nejen
poradenstvi v oblasti auto-
matizace. ,Diky nasim zku-
Senostem a znalostem jsme
schopni data analyzovat a dat
procestim fad. Umime vyuZit
rlizné nastroje pro optimali-
zaci datovych tokli smérem
ke standardizaci," zdraz-
nil béhem webinafe Martin
Novotny z GRAFIE CZ.

Uvodni webinaF

Béhem Givodniho webina-

fe se divaci dozvédéli kromé
toho, proc je stale naléhavé;jsi

Uz nazaéatkuimple-
mentace vybraného
FeSeni je potiFeba mit
konkrétni vizi, éeho
bychom automatizaci
chtélidosahnout. Je
potiebaFeSeni awork-
flow dale rozvijet.

bavit se o automatizaci, také
jeji pfinosy a Gskali. ,Hlavnim
hlediskem automatizace je
Cas, tedy Ze vam automatizace
pfinese Gispory ¢asu. Neni to
ale jediné hledisko, nesmime
opomenout také lidsky faktor,
personalni otazky a finance,”
vysvétlil Vit Kulka z GRAFIE
CZ. Prvni webinaf zaroven
slouzil jako pozvanka na dalsi
chystané webinéare.

Dalsi t¥i webinare

Béhem Ginora a bi‘ezna pro-
béhnou dalsi 3 webinafe, které
budou pokracovat s tématem
automatizace datovych tokd.
Kazdy se zaméri na konkrétni
problematiku.

23.2.2021 se kona webi-
nar Scénare automatizace dat,
ve kterém se Vit Kulka bliZe
podiva na workflow a jak jej
lze automatizovat. Dozvite se,
vhodné k automatizaci, véetné
realnych prikladd.

9. 3. 2021 bude pokraco-
vat tfeti webinaf Produkty
Enfocus a jejich vyuziti. Pravé
produkty spole¢nosti Enfocus
se osvédcily jako jedny z nej-
vhodnéjsich pro automatizaci.
Jejich vyhodou je nezavislost
na platformé, technologiich
a Siroka flexibilita jednotli-
vych FeSeni.

23. 3. 2021 navazuje webi-
naf Udrzitelnost a rozvoj

instalovanych feSeni. Auto-
matizace je dlouhodoby pro-
ces a je potfeba mit k vybé-

ru a implementaci jasny cil

a uvédomit si, Ze implementaci
proces nekonci. Naopak. fese-
ni je potfeba nadale rozvijet,
prizplisobovat a integrovat
napfi¢ spole¢nosti na zakladé
konkrétniho planu.

Jesté to stihnete

Pokud vas téma zajima, ale
nestihli jste tvodni webinaf,
nezoufejte. MaZete ho zhléd-
nout ze zdznamu na webu
GRAFIE CZ, vizte QR kéd. Kro-
mé zaznamu na webu nalez-
nete moZznost zaregistrovat se
na dalsi chystané webinafe.
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1 Automatizované workflow se sklada z riznych prvkd, které spole¢né
vytvareji funkéni celek.
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TECHNOLOGIE:

Automatizace vyroby tiskovych desek

Trendem je zrychlovani procesii a zkracovani terminii pfi soucasném zmensovani objemi zakazek. Ve vyrobnim
procesu je pozadovana stale vyssi produktivita nejen pfi samotném tisku, ale takeé v dalSich éastech vyroby.

zkracovani termind, zmen$ovani tisko-

vych nakladl zakazek, tlak na cenu i kva-
litu. Ve vyrobnim procesu je poZadovana stale
vy$§i produktivita nejen pfi samotném tisku,
ale také v produkci tiskovych desek. Zvy3uji-
ci se automatizace a vykony tiskovych stroju si
nutné vyzadaly i zmény v pfipraveé tiskovych
forem. Systémy, do kterych se ru¢né nakladaly
tiskové desky, poté se vyvolavaly, ru¢né dérova-
ly a ohybaly, ndm dnes pfipadaji jako davna his-
torie, i kdyZ v mensich provozech takova reSeni
stale jeSté najdeme.

S oucasnym trendem v ofsetovém tisku je

Heidelberg aNELA
Briider Neumeister
GmbH zrealizovali
automatickou vyrobni
linku tiskovych desek.
PBtisk a.s. v PFibrami
je prvnitiskarnouv CR
s timto FeSenim v ost-
rém provozu.

Prvniuceleny systém NELA

Prvni systémy NELA se objevily na ¢eském
trhu jiZ pfed nékolika lety, ne v§ak v plochém
ofsetovém tisku. Radu instalaci NELA najde-
te v pfipravé desek pro rotacky. Situace si vSak
vyZaduje automatizaci vyrobniho procesu

i v komerc¢nich tiskarnach. Prvni uceleny sys-

INZERCE

tém NELA je instalovan v akciden¢ni tiskar-

né v Ceské republice, v p¥ibramské tiskarné
PBTisk. Tamni kompletni vyrobnilinka se skla-
da ze dvou CtP spojenych do jedné linky. Novéj-
§iznich je vybaveno paletovym nakladacem

s kapacitou az 1 200 desek, CtP Suprasetter 106
s dalsim nakladacem desek, vyvolavajicim auto-
matem, dopravniky desek, modulem pro ohy-
bani desek a modulem pro tfidéni desek a jejich
uloZenina voziky. Zapojite-li do tohoto systému
i SW pro planovani zakazek, miZete mit desky
na vozicich pfripravené tak, aby tiskaf mohl des-

ky odebirat v poradi, v jakém je naplanovan tisk.

Coto pf¥inese tiskarné

Reseni NELA p¥inasi provoztim hned néko-

lik vyhod. Tiskarna miiZe pracovat s nékolika
formaty desek. Diky paletovému nakladaci se
dramaticky zvysuje ,prutok” pracovistém, tedy
celkova primeérna rychlost vyroby tiskovych
desek. Jednoznac¢né zde vidime nizsi naroky

na obsluhu, tim i vy$si produktivitu a v nepo-
slendi ¥adé i kvalitu, ktera je dana sniZenim
ru¢ni manipulace s deskami. Nékteré tiskar-
ny pfipravuji desky ve dvousménném provozu
a tisknou v nepfetrZitém provozu. V téchto pii-
padech si tiskaf na no¢ni sméné muiZe z pultu
tiskového stroje sdm vysvitit desku, aniz by byl
zavisly na obsluze CtP, protoze kapacita zasob-
nik1 je velika.

Shrnuti

Reseni NELA je velkou p¥idanou hodnotou pro
dalsi zvySovani produktivity i komfortu prace
v tiskarnach. Bezobsluzna vyrobnilinka mtze
byt plné pfizplisobena konkrétnim pozadav-
ktm tiskarny. VSe lze planovat, kontrolovat

a ridit vzdalené. V konfiguraci s plnou automa-
tizaci lze instalovat i systém, ktery dopravi tis-
kové desky az ke stroji a zaloZi je do tiskovych
vEzZi.

,Do vyroby desek v CtP jiz pfichazi automa-
tizace se v§im vSudy. Zaéinali jsme zafizeni-
mi, z nichZ padaly desky. Pfidaly se dérovacky,
automatické nakladace. Nyni mame paletovy

nakladac. Nasleduji prvky zabezpecujici kontro-
lu kvality, ohybani a tf¥idéni desek, a propojeni

s planovacim systémem vyroby. A nyni miZeme
vyuzit plné automatickou vyrobu se zaloZzenim
desky do véZe tiskového stroje,” dodava Jaroslav
Svejda, Sales Manager — Heidelberg.

MHA

PIne automaticka vyroba

tiskovych desek

Navezeni
palety

Makliddini desek

1 palety Osvit
Nakladdni

T kazety

Wywalivani

Ddwezeni
woriku

\fy

Kontrola
lvality

Obvjbdni

Tridéni
Lkladam
na voziky

T Ukézka toku zakazky (vyroby tiskovych desek) automatizovanym systémem NELA.

KOENIG

BEST IN COMMERCI/

KOEMNIG & BAUER

Autonomni bezobsluzny tisk na nejnov

e B

|

jSim stroji Koenig & Bau

S vyuzitim softwaru ErgoTronic AutoRun probihd na nejnovéjsi sérii viajkové lodi Koenig & Bauer Ra
autonomné, vcetné robotického zasobovani stroje tiskovymi deskami. Tisk malych ndkladt tak nik

Koenig & Bauer (CEE) Sp. z 0.0., organizacni slozka, Pobrezni 249/46, 186 00 Praha 8, +420 222 319 555, cz-infog
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1 Céarovy kéd UPC na prvnim naskenovaném
vyrobku v maloobchodu (1974).

Symbol UPC-A

- Cérovy kéd ptivodné vyvinuty pro iden-
tifikaci spotfebitelskych a obchodnich jed-
notek na americkém trhu ma shodné prin-
cipy s EAN-13 s nasledujicimi odliSnostmi:
- Pevna délka datového pole s 12 znaky.
-> P¥i ¢teni kodu zleva je struktura nasle-
dujici: 2 pozice pro prefix + 5 neménnych
indentifikujicich firmu (smluvné ptidéle-
no GS1 US) + 4 pozice identifikujici polozky
(firmou) + K, povinna kontrolni ¢islice.

- Ochranné znaky doplnéné o ¢ary prvni-
ho a posledniho datového znaku ptesahuji
spodni linie o 5X.

- Vyska cislic je ve shodé se symbolem
EAN-13 zahrnuta do celkové vysky sym-
bolu; prvni a posledni ¢islice je zGZena (4X)
a odsazena do prostoru ochrannych zén.
Vyska obou ¢islic je proporcné pfizplisobe-
na. Odsazeni od krajnich ¢ar ochrannych
znakl symbolu je 5X.

Symbol UPC-A 5 Technické udaje

Jmenovita ife X (100%) 0,33mm
Umenovity rozmér (§xv)  ©3729%2593mm
‘Rozmérové moznosti  :80-200%
‘Ochrannazéna -l leva:oX Prava:oxX

Min. kvalitativni stuperi $1,5/06/670

Symbol UPC-E

- Carovy kéd ptivodné vyvinuty pro iden-
tifikaci malych spotiebitelskych jednotek
na americkém trhu a je obdobou EAN-8

s nasledujicimi odli§nostmi:

- Pevna délka datového pole s 12 zna-

ky. Ve vymezenych pozicich vzdy obsahu-
je sekvence ¢tyt nul, které jsou v pribéhu
kédovani vynechany.

— VSechny ochranné znaky symbolu pfe-
sahuji spodni linii ¢ar symbolu o 5X.

- Vyska ¢islic je ve shodé se symbolem
UPC-A zahrnuta do celkové vysky symbo-
lu; prvni a posledni ¢islice je ziZena (4X)

a odsazena do prostoru ochrannych zén.
Vys$ka obou ¢islic je proporéné ptizptisobe-
na. Odsazeni od krajnich ¢ar ochrannych
znak: vlevo 6X, vpravo 4X.

Symbol UPC-E 5 Technické udaje

Jmenovita site X (100 %) :0,33mm
menovityrozmér (8 <) :2211x2593mm
‘Rozmérové motnosti  :80-200%
‘Ochrannazena -l Leva:oxX Prava7X

Min. kvalitativni stupefi :1,5/06/670
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PRACE S DATY A INFORMACEMI:

Jak spravne chapat MIS?

MIS neboli Manazersky informacni systém pusobi tak trochu mysticky, vSichni o ném
védi, ale jen malokdo vi, co se pod timto pojmem skryva a jak ho pouzit.

étsina lidi si pod pojmem MIS pfedstavi
V néjaky sofistikovany software, ktery je

drahy, slozity, a ani nevédi, s ¢im by jim
mohl pomoci. Zkusme se této pifedstavy zbavit.
MIS se nerovna software. Co to tedy je? Jedna se
o velmi uzite¢ny nastroj, ktery pomaha usmér-
novat vase datové toky, respektive informace,
které proudi ve vasi firmeé. Ano, pofad to mize
byt trochu abstraktni. Pojdme si to tedy zku-

MIS pomaha ziskana data tridit
aridit tak, abyste vnich méli po-
Fadek a védéli, k éemu slouzi. MIS
zavas ale nebude nic rozhodovat,
jako to umitieba ERP systémy.

sit predstavit jako sbérné potrubi, které vede
napfic¢ firmou. Do tohoto potrubi proudi veske-
ré informace, napfiklad o vasich zakaznicich,

o zakazkach, poptavkach apod. Vsechna tato
data se v potrubi shromazduji a jsou neustale
k dispozici. Kdykoliv potF¥ebujete, miZete si je
vytadhnout a pouZit. Neni to ale jen shromaZzdi-
§té. MIS pomaha ziskana data t¥idit a Fidit tak,
abyste v nich méli pofadek a védéli, k ¢emu slou-
Zi. Pokud se vratime k potrubni paralele, zna-
mena to, Ze v potrubi béhaji tFidici, ktefi data
ainformace spravuji a poskytnou vam jen ty
informace, které v danou chvili potfebujete.

S é¢im MIS pomaha?

Je nutné si uvédomit, Ze MIS za vas nebude

nic rozhodovat, jako to umi tfeba ERP systé-
my. MIS pouze sbira informace, které dokaze
pfedat uzivateli v takové formé (napf. grafy,
dashboardy, tabulky), aby s nimi mohl dale pra-
covat a na zakladé toho rozhodovat. MIS tyto
informace umi pfedavat nap#ic celou organiza-
ci. V praxi to mdZe znamenat, Ze v realném case
ma top management piehled o tom, co se déje
ve vyrobé. V jakém stavu je zakazka XY. Stejné
jako tiskovy operator mtZe mit p¥ehled o pfij-

OBCHOD

LOGISTIKA

TISKOVA PRODUKCE

UCETNICTVi
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1 Predstavte si MIS jako sbérné potrubi, kterym proudi veskera data a ,tfidi¢i” je usmérnuiji.

mech tiskovych zakazek. Podobné i témér kazdé
web-to-print ma integrované nastroje MIS. Umi
prijmout zakazku a odeslat o ni data dale. MIS
néastroje umi také shromazdovat a vyhodnoco-
vat data o vasich zdkaznicich. Naptiklad jak ¢as-
to a jaké typy zakazek si u vas objednali a kolik
jste nanich vydélali.

Moznosti MIS nastroji jsou opravdu Siroké.
Pro spravné vyuziti MIS je potfeba si uvédomit,
jaké informace umime ziskat a k ¢emu je mtiZze-
me, a pfedevsim chceme vyuZit. Podle toho se da
nastavit struktura datovych tokd, tedy jak t¥idi-
¢i v potrubi budou data t¥idit a v jaké formé nam
je budou poskytovat.

Jak MIS vypada?

MIS mtiZe mit riznou podobu. MtiZe to byt
tfeba v nejjednodussi formé excelovy soubor,

do kterého informace sbirate ru¢né. Na druhé
strané to miZe mit podobu softwarového feSeni,
které data shromaZzduje, tfidi a pfedava automa-
ticky. Casto je MIS sloZené z nékolika nastroji,

které spolupracuji, at uZ automatizované nebo
CasteCné rucné.

Trendem je jednoznaéné automatizace a pro-
pojeni systémi, kdy spole¢né komunikuji a pie-
davaji si data. Se sniZovanim se nakladt tisko-
vych zakazek je tlak na cenu stale vy$si. Dfive
se daly ukony jako kalkulace, fakturace atd.
do ceny tiskového produktu schovat. Dnes jsou
ale ceny malych zakazek takové, Ze uz do nich
tyto ¢innosti neschovéte. Je potfeba je co nejvi-
ce zautomatizovat a zjednodusit, abyste nemu-
seli ceny zvySovat a zustali konkurenceschopni.

JaknaMIS

Snad vam potrubni paralela trochu vice objas-
nila, co pfesné MIS predstavuje a k ¢emu slouZi.
MIS poskytuje nastroje pro vytvoreni poradku
v datech, abyste védéli, k ¢emu informace slouZi
amohli jste s nimi rychle a efektivné pracovat
napfic celou spole¢nosti.

PAC

POKRACOVANI ZE STR.1

Statistika nové instalovanych CtP za rok 2020

odrazilo Gplné vsude. Pfesto
byl minul{z rok v prodejich CtP
nim, coZ je logické, protoZe zde
funguje urcita setrvacnost, kdy
se pfipadné ekonomické propa-
dy projevi aZ ob 1-2 roky poz-
déji — tedy v letech 2021 a 2022.
V loriském roce doslo v ces-
kych tiskarnach k instalaci cel-
kem 12 novych CtP, coZjeo 2
CtP lepsi vysledek neZ v roce
2019 (a 0 5 CtP méné neZ v roce
2018, kdy se prodalo celkem

17 CtP). Pro Gplnost - 1 insta-
lace CtP Heidelberg probéh-

la na Slovensku (neni zahrnu-
ta v naSich grafech). Na prvni
pohled by se tedy mohlo zdat,
Ze doslo k nastartovani dalsi
3leté periody, v tomto roce by
mél byt vrchol a v roce nasledu-
jicim (2022) opét lehky pokles.
JenZe, jak jsme jiZ nastinili vyS3e,
v nasledujicich 2-3 letech je
pravdépodobnéjsi spiSe postup-
ny propad.

Dodavatelé CtP, formaty
atechnologie

Zatimco jesté v letech 2016

az 2018 byl pomér formata
B2:B1/ VLF relativné vyrovna-
ny, uz v roce 2019 novych insta-
laci formatti B2 vyrazné uby-
lo - v procentualnim vyjadieni
80:20(%) B1:VLF a B2. Letos-

ni rok tento trend jen potvrdil
Ze vSech instalaci drtivé vedou

pravé formaty Bl, a to v poméru
75:25. Celkem tedy 9 nové insta-
lovanych CtP B1 ku pouhym 3
CtP s rovnomérnym rozdéle-
nim (vzdy po jedné instalaci):
B2 /VLE /925 x 670mm. Co se
tyCe rozdéleni dle technologii
CtP, vysledek je iplné stejny
jako v pfedeslém piipadé (u for-
math). Jasné vede technologie
termalni, a to opét v poméru
75:25, tedy 9 termalnich ku 3
alternativnim (opét vzdy po jed-
nom kuse: UV; GLV 1024 beams;
a externi buben). Lonisky rok si
z pohledu dodavateli/vyrob-
cli rozdélilo 6 firem/znacek.
Codo poc”:tu novych instalaci
lem Heidelberg Praha (Heidel-
berg Druckmaschinen AG) se 4
CtP Suprasetter (106 APL; 106
DCL; 106 APL NELA; A52 Gen
I11) v Ceské republice + 1 CtP
Suprasetter A75 Gen III na Slo-
vensku (neni v grafu zohledné-
no). Hned za nim se v tésném
zavésu drzi VALIDO PRE-PRE-
SS, s.r.0, s po¢tem 3 CtP Amsky
(2x Aurora 256 a 1x Aurora
864). Bronzova pricka pat¥i spo-
leCnosti AMOS CZ, a.s., ktera
dodala 2x feSeni Kodak (Mag-
nus 800 a Magnus VLF). Ctvrté
misto si rovnomérné rozdéli-

ly spole¢nosti (kazda po jedné
instalaci): DataLine Technology,
a.s. (Hangzhou CRON Machi-
nery - TP 3664H), FUJIFILM

Europe GmbH (Guangzhou
Amsky Technology Co., Ltd. -
EM SETTER 256 SCL) a AGFA
(Screen Avalon N8-90 XT).
Zavérem bych rad podéko-
val za poskytnuti podrobnych
dat vSem vyrobctim, respektive
dodavatelim CtP feSeni.
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Stale silnéjsim trendem je automa-
tizace, ktera pronika v ¢im dal vétsi
miFe do vSech oblasti vyroby. Velka
cast instalaci CtP disponuje vyssi
¢i stfedni arovni automatizace.
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celkem CTP

== CTPdo formatu B2

CTP formétu Bl a VLF

1 Casové osa prodeje CtP systémil (podle poétu instalacf) za poslednich 14 let.
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PREPRESS:

CtP aprepress chce zkuSenost i zdravy pristup

Trendem jsou pozadavky na vysokou miru automatizace. Pfiprava tiskovych dat zahrnuje celou §kalu potencialnich
problémii. Podivali jsme se na celou véc z pohledu softwaru a nékterych diilezitych nastaveni.

ednou z pfic¢in problém pfi tisku, ale
J inasledném dokoncujicim zpracovanijsou

$patné pripravena tiskova data. Pomine-
me-li nutnost korektniho zpracovani zdrojo-
vych dat dle vSeobecné uznavanych standar-
du, diilezité je také spravné umisténi tiskovych
zakazek, uzitk, na tiskovy arch. Je aZ pfekva-
pivé jednoduché vyrobit tiskovy arch, p¥i jehoz
fezani, falcovani (a dal§ich operacich) se obsluze
pokrocilych a ndkladnych Fezacek a falcovacek
objevi hluboké vrasky na ¢ele. Dob¥e pFiprave-
na tiskova forma je jednou z podminek rychlé-
ho zabarveni tiskového stroje a plynulého tisku
celého nakladu. Mnoho modernich tiskovych
stroju je vybaveno denzitometry, ale i spektro-
fotometry, které poméahaji udrzet tisk v normé.
Mnohdy ale ani to nestaci.

Jak na korektni pFipravu dat?

Nedilnou soucasti ptripravy tiskovych dat by
meéla byt v kaZdém piipadé automaticka kontro-
la, pre-flighting. Ten vét§inou jiZ byva soucasti
software zpracovavajiciho data pro tisk (napfi-
klad Enfocus PitStop). CtP nam pfipravi desky,
nicméné pied nim jiZ musi probihat kontrola.

V principu existuji t¥i mozné zptsoby pfijmu
tiskovych dat pro osvit tiskovych desek. Pro-
stfednictvim 1-bit TIFF soubort spolu mohou
komunikovat workflow systémy a CtP jednotky
rtznych vyrobcl. Jedna se o bezpeény pfenos
dat, bez moZnosti jejich zmény. To mohou vyuZzit
ve svych konfiguracich prakticky vsichni doda-
vatelé§, je-li to potfeba a zdkaznik to z jakéhoko-
liv divodu vyZaduje. Na opa¢ném pélu leZi kom-
plexni tiskova workflow, ktera jsou skalovatelna
alze je pfizptsobit poZzadavkim konkrétnich
provozu. Skvéla volba, ale také velice ndkladna.
Znackovi dodavatelé (Agfa, FUJIFILM, Heidel-
berg, Kodak) dodaji bud zdkladni fesSeni (TIFF

reader), nebo celé workflow pro komunika-

cis CtP. Tfeti moZnosti jsou ripy, které pouze
pfevadi hotovy tiskovy arch ve formatu ,print
ready PDF" do bitmapy, kterou je schopno zpra-
covat obvykle libovolné, pfimo podporované
vystupni zaFizeni, v tomto pfipadé Computer
to Plate. RIP na rozdil od jiZ zmitiovaného 1-bit
TIFF interpreteru miize byt doplnén o moduly
umoziujici naptiklad pfipravu dat pro nasta-
veni barevniku nebo vystup na natiskovou tis-
karnu.

Ripy arastrovani

Jednou z nejdiilezité&jsich otazek je volba sprav-
ného tiskového rastru. At uz se jedna o jednodu-
chy RIP nebo komplexni workflow, vétsinou je
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moznost volby z nékolika rtiznych typti rastro-
vani. MiZeme pouZit autotypické, frekvencné
modulované nebo hybridni rastrovani. Zatim-
co u prvniho typu rastrovani ménime jen veli-
kost tiskového bodu, u toho druhého zistava
velikost tiskového bodu stejn4, ale RIP jednot-
livé tiskové body shlukuje podle poZzadovaného
odstinu. Tim lze dosdhnout hladkych a plynu-
Iych pfechodti barev. M4 to ale hacek, vSechny
tiskové body musi byt stejné veliké. Jakékoliv
zakolisaninaruastu tiskového bodu v pribéhu
tisku ma za nasledek viditelné vady tisku. Proto
existuje tfeti typ rastru— hybridni, ktery kombi-
nuje vyhody obou pfedchozich rastri. Mezi dal-
§izajimavé opce ripti patfi napfiklad trapping.

S nim se da usSetfit dost ¢asu a makulatury pii

OPERATOR/TISKAR

DIGITAL

—

INKJET

T ;

ARCH

— @3 ppR.

T V prepressu je velky prostor k automatizaci. Korektni data pro CtP vyZadujf fadu Gprav.

Vybér spravného
workflow vidy zavisi
na konkrétnim pouziti.
Workflow pro bézny
akcidenénitisk je nuda,
zajimavé to zacina byt
uobalu a krabicek (Vik-
tor Matustik, Fujifilm).

pasovani tiskové zakazky. Diky funkci s nazvem
Inksaving mtZete zase usetfit mnoZstvi pou-
Zité tiskové barvy. Pokrocilé algoritmy takzva-
né OCR nebo GCR konverze, dokaZou v mistech,
kde dochazi k pfekryvu pestrych barev, nahra-
dou Cerné barvy usetfit 10-15% naklad® na tis-
kové barvy. Tato pokroc¢ila funkce se vétSinou
vyplati pfi tisku zakazek s vysokymi naklady.
Zkusenost niéim nenahradis

Na tiskafe (i kdyZz se dnes pouziva spise ozna-
¢eni operator) ¢eka v provozu hned cela fada
zaludnosti. Je proto dobré, aby data pro tisk
byla zpracovana korektné, s ohledem na pouZzi-
ty potiskovany substrat, tiskovou technologii

a zvolné dokoncujici zpracovani. VSechny tyto
parametry hraji pfi vyrobé kvalitniho tiskové-
ho produktu svoji roli a 1ze je pfi pfipravé dat
zohlednit. Zdanlivé vysoka prvotni investice

do systému pfipravy tisku se vSemi jeho moZny-
mi roz§ifenimi se pak vraci v podobé bezproblé-
mového a ekonomicky vyhodného chodu celého
technologického Fetézce tiskarny.

MHA

PTAME SE OSOBNOSTI Z OBORU:

Znackové vs. neznackove tiskové desky

Obratili jsme se na dodavatele tiskovych desek a zeptali jsme se jich, jak vnimaji podil prodeji znackovych
aneznackovych tiskovych desek vramci udrzitelnosti.

Otazkaudrzitelnostise
dnes tyka hlavné tech-
nické podpory zpraco-
vani desek, tiskového
workflow a zakaznic-
kého servisu.

I v pfedtiskové pfipravé docha-
zi k neustalému vy voji. Se sni-
zovanim nakladl jednotlivych
tiskovych zakazek je potfeba

co nejvice optimalizovat pro-
cesy, aby se zkratil ¢as piipra-
vy na minimum. Stejné tak
tiskarny usiluji o co nejhlad-
$i pribéh pfi pfiprave tisko-
vych zakazek. Rozhodné neni
zadouci, aby se tiskové des-

ky vyvolavaly vicekrat nebo
nekvalitné. Z téchto diivodil
by se mohlo zdat, Ze tiskové
provozy pfi nakupu tisko-
vych desek voli nejvyssi kva-
litu a nejnovéjsi technologie,
jako jsou naptiklad bezproces-
ni desky. Jak uZ to byva, rea-
lita je o néco komplikovanéj-
8i. Nabidka tiskovych desek

je v souCasnosti pestra, a tis-
karny si mohou vybirat desky
od renomovanych znacek, ale
také tieba od asijskych vyrob-
cy, ktefi mnohdy argumentu-
ji pfedevsim pfiznivéjsi cenou.
Jak tuto problematiku vnimaji
dodavatelé tiskovych desek?

PAC

JAN BARTAK
Branch manager
Agfa NV

Na ¢eském trhu probih& posled-
nich asi deset let boj nejvétsich
hracd o udrzitelnost znackovych
desek na trhu. Dnes je jasné, Ze

v tomto segmentu nositelé tech-
nologického pokroku a ekologie
prohréli. Pokrokové technologie
vyuzivaji hlavné mensi a stredni fir-
my, prinasi jim Usporu kvalifikova-
né prace a materialu, za kterou se
vyplati nakup za vy$si cenu. Vyjim-
ku tvofi firmy, u kterych koncovy
zakaznik, vétSinou obalér, vyzadu-
je specialni rastry, ochranné prvky
velikosti nékolika pixeld, vysokou
kvalitu, a pod. Otéazka udrzitelnosti
se tyka hlavné technické podpory
zpracovani desek, tiskového work-
flow a zdkaznického servisu, proto-
Ze s klesajicim prodejem desek se
snizuje objem prostredk( k pokrytf
jejich nakladd.

PETR KRIVOHLAVY
Product Manager
Consumables
Heidelberg CZ & SK

Myslim si, Ze pred nékolika lety
tiskarny majoritné dosly k nazo-
ru, ze kvalita asijskych desek je
dostatec¢na. Od té doby je bohu-
zel v podstaté jedinym kritériem
vybéru cena.

Presvédcujeme zakazniky, aby
desky hodnotili z hlediska celkové
produktivity tiskového procesu,
tedy napf. s ohledem na udrzbu
CTP, ztratové €asy v tisku, maku-
laturu atd. Stéle je to ale mensi-
novy pfistup. Otazky udrzitelnosti
jsou zcela na okraji z&jmu bézné
tiskarny. Pro ,evropské” vyrob-
ce desek tak nyni zbyva obalovy
tisk, oblast bezprocesnich desek
a specialnich aplikaci.

JAROSLAV VABEK FRANTISEK PEKNY _ JIRTKNEBL
Jednatel BD Division Manager Clen predstavenstva
VALIDO PRE-PRESS, s.r.o.  FUJIFILM Europe GmbH AMOS CZ, a.s.

Co jsou znackové a neznackové
desky? Znackova deska je v oba-
luznackového vyrobce? Dnes je
celkem bézné, Ze i znackové des-
ky jsou vyrab&ny v Cing, baleny
do krabic renomovanych vyrobct
a vydavany za znackové desky.
Vyvoj v tzv. ,znatkovosti” je vidét
i vjinych odvétvich, napf. v elek-
tronice. Vedle znacek Sony a App-
le vnimame jako zna¢ku Samsung
nebo Huawei. V nasem oboru
vidim vyvoj v oblasti CTP a tis-
kovych desek podobné. Bohuzel
cenaav poslednidobé i zfetelna
kvalita nékterych ¢inskych firem
rozhoduje. | v nasem pfipadé jsme
byli nuceni doplnit zna¢kové des-
ky o desky EXCELLENT, které pro
nas vyrabi a bali jeden z nejkva-
litnéjsich ¢inskych vyrobcl. Nasi
zékaznicijsou s nimi spokojeni.

Pokud zcela vynechdme otazku
aplikace principl udrzitelnosti pfi
samotné vyrobé tiskovych desek
ve vyrobnich zavodech (zemich),
coz koncovi spotrebitelé nemo-
hou objektivné hodnotit, dle aktu-
alniho vyvoje Ize bezpecné kon-
statovat, Ze tlak na ekologickou
produkci se bude jiz jen nadale
zvy$ovat, a to s velkou pravdépo-
dobnosti i skokové.

Z tohoto dlvodu se znackovi
vyrobci jiz dlouhou dobu postup-
né odklanéji od standardniho
mokrého procesu, tedy zpraco-
vani tiskovych desek za pouziti
vyvolavaciho automatu, prislusné
chemie a vody, coz vede pochopi-
telné k produkci odpadd.

Budoucnost zpracovani tisko-
vych desek je jen jedna, a to zcela
bezprocesni.

Prodej tiskovych forem je dan
z4jmem dodavatell vydélat si

na zivobyti ruku v ruce se stejnym
zajmem tiskarl a soucasné, coz
je podstatné, jsou podily na trhu
této komodity uréovany rozdil-
nou naro¢nosti na kvalitu a cenu
za ni. Klesaji-li naroky, roste cet-
nost téch méné kvalitnich rese-
ni. Vnimat tu ¢i onu produkci, jejf
dostupnost, kvalitu a cenu oddé-
lené, je kratkozraké. Jde o to, jaké
uzitné vlastnosti produkt dlouho-
dobé tiskafi nabizi, coz je zaroven
odpovéd: kazdy tiskar si vybere
tiskovou formu podle uzitkd, kte-
ré jsou pro ngj dulezité. Z hlediska
dlouhodobé udrzitelnosti podilu
natrhu budou tyto Cisté subjek-
tivni uzitky vzdy hrét zasadnf roli.





